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The device has two connector parts, a wire accommodation and guide part with wire guide channels, a 
cable feed housing and contact elements. Each wire guide channel has a contact ring. Contact element 
ends facing the cable connector part or first cable connector part are angled to enter contact rings when the j 
connector is assembled. Wires are pressed against contact rings by the angled ends, cutting through the 
wire insulation to make contact. The device has cable and equipment connector parts (3,4) or two cable 
connector parts, a wire accommodation and guide part (6) with a number of wire guide channels (5), a 
sleeve-shaped cable feed housing (7) and several contact elements. Each wire guide channel contains a 
contact ring and the ends of the contact elements facing the cable connector part or the first cable 
connector part are angled so as to enter the contact rings when the connector is assembled and the wires 
are pressed against the contact rings by the angled ends, cutting through the wire insulation and making 
contact between the conductors and contact elements. NDEPENDENT CLAIMS are also included for the 
following: a method of making an electrically conducting connection between a preferably multi-wire cable 
and an electrical device or between cables. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(5) KabelanschluS- Oder -verbindungseinrichtung 

® DargestefltundbeschriGbenisteineKabelanschluSein- 
richtung zum elektrisch leitenden Anschlufc eines fneh- 
radrigen Kabels (2) an ein elektrisches Gerat, mit einem 
Kabelanschlufcbauteil (3), mit einem Gerateanschlufcbau- 
teil (4) und mit einem eine Mehrzahl von Aderfuhrungska- 
nalen (5) aufweisenden Adernaufnahme- und -fuhrungs- 
teil (6) r wobei zu dem Kabelanschlufcbauteil (3) ein hul- 
senformiges Kabelfuhrungsgehause (7) und zu dem Ge- 
rateanschluSbauteil (4) mehrere Kontaktelemente (8) und 
ein hulsenformiger AnschluSkorper (9) gehoren. 
Mit der erfindungsgemafSen KabelanschluReinrichtung 
konnen insbesondere auch litzenformige Leiter in einfa- 
cher Weise mit einer hohen Kontaktkraft dadurch kontak- 
tiert werden, dafS in jedem Aderfuhrungskanal (5) des 
Adernaufnahme- und -fuhrungsteils (6) ein Kontaktring 
(10) angeordnet ist und daB die dem KabelanschluSbau- 
teil (3) zugewandten Enden (11) der Kontaktelemente (8) 
abgeschragt sind, so daB beim Verbinden von Kabelan- 
schluRbauteil (3) und Gerateanschlufcbauteil (4) die En- 
den (11) der Kontaktelemente (8) in die Kontaktnnge (10) 
eintauchen und die Adern (12) durch die abgeschragten 
Enden (11) der Kontaktelemente (8) im wesentlichen radi- 
al gegen die Kontaktringe (10) gedriickt werden, wodurch 
die Aderisolation (13) der Adem (12) durchtrennt wird 
und die Leiter (14) mit den Kontaktelementen (8) kontak- 
tieren. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifrt eine KabelanschluB- oder - 
verbindungseinrichtung zum elektrisch leitenden AnschluB 
eines vorzugsweise mehradrigen Kabels an ein elektrisches 
Gerat oder zum elektrisch leitenden Verbinden von zwei 
vorzugsweise mehradrigen Kabeln, mit einem Kabelan- 
schluBbauteil, mit einem GerateanschluBbauteil oder mit ei- 
nem ersten Kabelverbindungsbauteil und einem zweiten Ka- 



wirklichten Aderfuhrungskanale sind unter Beriicksichti- 
gung der Geometrie und der Anordnung der Kontakteie- 
mente so gestaltet und gefuhrt, daB die Aderenden in Rich- 
tung auf die Kontaktelemente ausgerichtet sind, wenn die 
Aderenden in die Aderfuhrungskanale eingeschoben sind. 
[0006] Die zu dem GerateanschluBbauteil gehorenden 
Kontaktelemente sind auf der dem Adernaumahme- und - 
fuhrungsteil abgewandten Seite mit je einem AnschluBele- 
ment versehen. Es handelt sich dabei um in der Regel ein- 
belverbindungsbauteil und mit einem eine Mehrzahl von 10 stiickig ausgefuhrte Metallteile, wobei die Ausfiihrung und 



Aderfuhrungskanalen aufweisenden Adernaufhahme- und 
fiihrungsteil, wobei zu dem KabelanschluBbauteil bzw. dem 
ersten Kabelverbindungsbauteil ein hulsenformiges Kabel- 
fuhrungsgehause und zu dem GerateanschluBbauteil bzw. 
dem zweiten Kabelverbindungsteil mehrere Kontaktele- 
mente und ein hulsenfbrmiger AnschluBkorper oder Verbin- 
dungskorper gehoren. Daneben betrifft die Erfindung noch 
ein Verfahren zum elektrisch leitenden AnschluB eines vor- 
zugsweise mehradrigen Kabels an ein elektrisches Gerat 
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Ausgestaltung der AnschluBelemente davon abhangt, wel- 
che AnschluBart fur die innere Verdrahtung des entspre- 
chenden elektrischen Gerates gewiinscht wird bzw. zur Ver- 
fugung stent. Insbesondere konnen die AnschluBelemente 
als Stiftkontakte oder als Flachsteck-, Wire- Wrap- oder Lot- 
anschluBelemente ausgefuhrt sein. 

[0007] Bekannte KabelanschluB- oder -verbindungsein- 
richtungen, mit denen Kabel elektrisch leitend angeschlos- 
sen oder verbunden werden konnen, ohne daB vorher die 



oder zum elektrisch leitenden Verbinden von zwei vorzugs- 20 Adem des Kabels abisoliert werden miissen, weisen Kon- 



weise mehradrigen Kabeln mit einer KabelanschluB- oder • 
verbindungseinrichtung . 

[0002] Zunachst soli nachfolgend erlautert werden, wel- 
che der verwendeten Begriffe bei der dann folgenden Be- 
schreibung zunachst des Standes der Tfechnik, dann der Er- 
findung welche Bedeutung haben bzw. haben sollen. Im ub- 
rigen wird zur Erlauterung der verwendeten BegrifF ergan- 
zend auf die deutsche Offenlegungsschrift 198 36 622 ver- 
wiesen. 

a) Der Begriff "Kabel" steht fur eine elektrische Lei- 
tung, die mindestens eine Ader, in der Regel aber meh- 
rere Adern aufweist; sind mehrere Adem vorhanden, 
so wird von einem mehradrigen Kabel gesprochen. Bei 



taktelemente auf, die auf der dem Adernaumahme- und 
fuhrungsteil zugewandten Seite mit je einer Schneidklemme 
versehen sind Die elektrisch leitende Verbindung zwischen 
den Kontaktelementen und den Adern des Kabels wird bei 
25 den bekannten KabelanschluB- oder -verbindungseinrich- 
tungen dadurch erreicht, daB beim Aufschrauben einer zum 
KabelanschluBbauteil gehorenden Uberwurfinutter auf den 
AnschluBkorper die Schneidklemmen die Aderisolation der 
Aderenden durchtrennen und dann mit den Leitern kontak- 
30 tieren. Eine solche KabelanschluB- oder -verbindungsein- 
richtung ist beispielsweise aus der deutschen Offenlegungs- 
schrift 198 36 622 bekannt. 

[0008] Die bekannte, zuvor im einzelnen beschriebene 
KabelanschluB- oder -verbindungseinrichtung, die eine 
nur einer Ader wird von einem einadrigen Kabel ge- 35 prinzipiell neue SchnellanschluB- bzw. Schnellverbindungs 



sprochen. 

b) Die Adern eines Kabels bestehen aus einem Leiter 
und einer Aderisolation. 

c) In einem Kabel sind die fur sich isolierten Leiter, 
also die mit jeweils einer Aderisolation versehenen 40 
Leiter, in ihrer Gesamtheit von einer weiteren Isolation 
umgeben, der Kabelisolation. Bei einem einadrigen 
Kabel ist neben der Aderisolation keine weitere Isola- 
tion vorgesehen. 



[0003] Einleitend ist gesagt, daB die Erfindung eine Ka- 
belanschluB- oder -verbindungseinrichtung zum elektrisch 
leitenden AnschlieBen eines Kabels an ein elektrisches Ge- 
rat oder zum elektrisch leitenden Verbinden von zwei Ka- 
beln betrifft Geht es um das AnschlieBen eines Kabels an 
ein elektrisches Gerat, so liegt eine KabeianschluBeinrich- 
tung vor, sollen zwei Kabel miteinander verbunden werden, 
so handelt es sich um eine Kabelverbindungseinrichtung. 
Handelt es sich um eine KabelanschluBeinrichtung, so geho- 



technik darstellt, hat sich in der Praxis bereits auBerordent- 
lich bewahrt. Gleichwohl weist die der bekannten Kabelan- 
schluB- oder -verbindungseinrichtung zugrundeliegende 
Schneid-AnschluBtechnik auch Nachteile auf, insbesondere 
dann, wenn die Leiter der anzuschlieBenden Kabel iitzenfor- 
mig ausgebildet sind. Beim Einschneiden der Schneidklem- 
men von auBen in die Aderisolation kann es zu einem 
Durchtrennen zumindest eines Teils der diinnen Leiterdraht- 
chen der litzenformigen Leiter kommen, wodurch es zu ei- 
45 ner Verschlechterung des elektrischen Kontakts zwischen 
den Kontaktelementen und den Leitem kommen kann. Dar- 
iiber hinaus hangt die Qualitat des elektrischen Kontakts 
zwischen den Kontaktelementen und den Leitem davon ab, 
wie weit die Uberwurfinutter auf den AnschluBkorper auf- 
50 geschraubt wird, so daB nicht bei jedem AnschlieBen eines 
Kabels an ein elektrisches Gerat ein gleich guter elektrisch 
ieitender AnschluB sichergestellt ist. 
[0009] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es somit, 
die eingangs beschriebene KabelanschluB- oder -verbin- 



ren dazu ein KabelanschluBbauteil und ein GerateanschluB- 55 dungseinrichtung bzw. das eingangs genannte Verfahren 



bauteil. Liegt eine Kabelverbindungseinrichtung vor, so ge- 
horen dazu ein erstes Kabelverbindungsbauteil und ein 
zweites Kabelverbindungsbauteil. Im folgenden wird uber- 
wiegend immer auf eine KabelanschluBeinrichtung abge- 
stellt. Gleichwohl ist jedoch auch immer eine Kabelverbin- 
dungseinrichtung im zuvor erlauterten Sinn gemeint. 
[0004] Einleitend ist auch gesagt, daB die KabelanschluB- 
einrichtung zum elektrisch leitenden AnschlieBen eines Ka- 
bels an ein elektrisches Gerat bestimmt ist. Hier ist elektri- 



zum elektrisch leitenden AnschluB eines Kabels dahinge- 
hend zu verbessern, daB insbesondere auch litzenfbrmige 
Leiter in einfacher Weise angeschlossen werden konnen. 
[0010] Die erflndungsgemaBe KabelanschluB- oder -ver- 
60 bindungseinrichtung, bei der die zuvor aufgezeigte Aufgabe 
gelost ist, ist zunachst und im wesentlichen dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in jedem Adernfuhrungskanal des Adernauf- 



nahme- und -fuhrungsteils ein Kontaktring angeordnet ist 
und daB die dem KabelanschluBteil bzw. dem ersten Kabei- 
sches Gerat ganz allgemein zu verstehen; insbesondere sol- 65 verbindungsteil zugewandten Enden der Kontaktelemente 
len unter den Begriff elektrisches Gerat auch elektrische abgeschragt sind, so daB beim Verbinden von Kabelan- 
Bauteile, Einrichtungen und Vorrichtungen faUen. schluBbauteil und GerateanschluBbauteil oder beim Verbin- 

[0005] Die in dem Adernaumahme- und -fuhrungsteil ver- den des ersten Kabelverbindungsteils mit dem zweiten Ka- 
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belverbindungsbauteil die Enden der Kontaktelemente in 
die Kontaktringe eintauchen und die Adern durch die abge- 
schragten Enden der Kontaktelemente im wesentlichen ra- 
dial gegen die Kontaktringe gedriickt werden, wodurch die 
Aderisolation der Adern durchtrennt wird und die Leiter mit 5 
den Kontakteiementen kontaktieren. 
[0OU] Bei der Erfindung ist gegenUber dem Stand der 
Technik ein vollig neuer Weg gegangen worden. Die Kon- 
taktierung der Leiter erfolgt bei der Erfindung namlich nicht 
mehr dadurch, daB die Aderisolation von auBen mit Hilfe 10 
von Schneidklemmen eingeschnitten wird, sondern da- 
durch, daB die Adern durch die abgeschragten Enden der 
Kontaktelemente radial gegen die Kontaktringe gedriickt 
werden, so daB aufgrund der AnpreBkraft zwischen der 
Aderisolation und dem Kontaktring die Aderisolation aufge- 15 
trennt wird. Je weiter die abgeschragten Enden der Kontakt- 
elemente in die Kontaktringe eintauchen, desto starker wird 
die Ader gegen den Kontaktring gepreBt, bis die Aderisola- 
tion vollkommen durchtrennt ist und schlauchformig von 
dem Leiter abgeschoben wird. Gleichzeitig wird dann der 20 
Leiter zwischen dem Kontaktring und dem Kontaktelement 
eingeklemmt, so daB eine sichere und gute Kontaktierung 
des Leiters mit dem Kontaktelement sichergestellt ist. 
[0012] Wahrend im Stand der Technik die Aderisolation 
durch die Schneidklemmen lediglich eingeschnitten wird 25 
und somit lediglich ein linienformiger Kontakt zwischen 
den Schneidklemmen und dem Leiter mdglich ist, erfolgt 
bei der erfindungsgemaBen KabelanschluB- oder -verbin- 
dungseinrichtung eine automatische Abisolierung der Adern 
fiber einen kurzen Bereich, wodurch ein flachiger Kontakt 30 
hergestellt wird. 

[0013] GemaB einer vorteilhaften Ausgestaltung der Er- 
findung sind die abgeschragten Enden der Kontaktelemente 
den AuBenabmessungen der Adern angepaBt, so daB die En- 
den eine konkave Kontur aufweisen, Hierdurch erfolgt ein 35 
besonders gleichmaBiges Ablenken der Enden der Adern, so 
daB die AnpreBkraft der Adem gegen die Kontaktringe beim 
Eintauchen der Enden der Kontaktelemente in die Kontakt- 
ringe gleichmaBig ansteigt Hierdurch wird ein gleichmaBi- 
ges Auftrennen der Aderisolation erreicht. 40 
[0014] Grundsatzlich kann das Aderaaufhahme- und -fuh- 
rungsteil sowohl dem KabelanschluBbauteil als auch dem 
GerateanschluBbauteil zugeordnet sein. Wesentlich ist le- 
diglich, daB das Adernaufnahme- und -fuhrungsteil und die 
Kontaktelemente relativ zueinander axial beweglich ange- 45 
ordnet sind, so daB beim Verbinden von KabelanschluBbau- 
teil und GerateanschluBbauteil die Enden der Kontaktele- 
mente in die in dem Adernaufhahme- und -fuhrungsteil an- 
geordneten Kontaktelemente eintauchen konnen. Konstruk- 
tiv besonders einfach ist es, wenn das Adernaufnahme- und 50 
-fuhrungsteil als separates Bauteil ausgebildet ist und axial 
beweglich im AnschluBkorper angeordnet ist. 
[0015] Die Relativbewegung zwischen dem Adernauf- 
nahme- und -fuhrungsteil und den Kontakteiementen wird 
vorteilhafterweise dadurch realisiert, daB das hulsenformige 55 
Kabelfuhrungsgehause in den hulsenformigen AnschluB- 
korper einsteckbar bzw. einpreBbar ist und dabei das Adern- 
aufnahme- und -fuhrungsteil in dem AnschluBkorper axial 
verschiebt Wahrend das Adernaufnahme- und -fuhrungsteil 
somit axial beweglich im AnschluBkorper angeordnet ist, 60 
sind die Kontaktelemente vorzugsweise in dem AnschluB- 
korper fixiert, wobei sie in einem im AnschluBkorper ange- 
ordneten Kontakttrager befestigt sind. Die Kontaktelemente 
konnen dabei beispielsweise in den aus einem Isolationsma- 
terial bestehenden Kontakttrager eingepreBt oder einge- 
spritzt sein. 

[0016] Wird das hulsenformige Kabelfuhrungsgehause 
gemaB einer vorteilhaften Ausgestaltung der erfindungsge- 
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maBen KabelanschluB- oder -verbindungseinrichtung in den 
hulsenfbrmigen AnschluBktirper eingepreBt, so ist vorteil- 
hafterweise zwischen dem Kabelfuhningsgehause und dem 
AnschluBkorper eine Abdichtung vorgesehen, welche bei- 
spielsweise als am Kabelfuhrungsgehause angeordnete La- 
mellendichtung ausgebildet ist Dadurch kann auf einfache 
Art und Weise eine Abdichtung des Kontaktbereichs zwi- 
schen den Adern und den Kontakteiementen realisiert wer- 
den. 

[0017] Zur mechanischen Endastung des Kontaktbereichs 
weist das KabelanschluBbauteil an seinem dem Geratean- 
schluBbauteil abgewandten Ende eine Zugentlastungskappe 
auf, welche gleichzeitig auch als Knickschutz dienen kann. 
[0018] Das eingangs beschriebene Verfahren, bei dem die 
zuvor genannte Aufgabe gelost ist und mit dem ein elek- 
trisch leitender AnschluB eines Kabels besonders schnell 
und einfach realisiert werden kann, ist durch folgende 
Schritte gekennzeichnet: 

- Einfiihren der isolierten Adern in die Aderfuhrungs- 
kanale des Adernaufnahme- und -fuhrungsteils, 

- Vormontieren von KabelanschluBbauteil und Gera- 
teanschluBbauteil oder von erstem Kabelverbindungs- 
bauteil und zweitem Kabelverbindungsbauteil, 

- Endmontieren von KabelanschluBbauteil und Gera- 
teanschluBbauteil oder von erstem Kabelverbindungs- 
bauteil und zweitem Kabelverbindungsbauteil, wobei 
die abgeschragten Enden der Kontaktelemente in Kon- 
taktringe eintauchen, die in jedem Aderfuhrungskanal 
des Adernaufnahme- und -fuhrungsteils angeordnet 
sind, und die Adem durch die abgeschragten Enden der 
Kontaktelemente im wesendichen radial gegen die 
Kontaktringe gedriickt werden, wodurch die Aderisola- 
tion der Adem durchtrennt wird und die Leiter mit den 
Kontakteiementen kontaktieren. 

[0019] Vorteilhafterweise ist das erfindungsgemaBe Ver- 
fahren dadurch besonders schnell, einfach und zuverlassig, 
daB das Vormontieren von KabelanschluBbauteil und Gera- 
teanschluBbauteil per Hand erfolgt und die Endmontage mit 
Hilfe eines Verbindungswerkzeugs erfolgt, Mit Hilfe eines 
geeigneten Verbindungswerkzeugs kann das hulsenformige 
Kabelfuhrungsgehause schnell und mit einer stets gleich- 
bleibenden Kraft in den hulsenformigen AnschluBkorper 
eingepreBt werden. Das Einpressen des Kabelfuhrungsge- 
hauses in den AnschluBkorper kann dabei in einem einzigen 
Arbeitsschritt erfolgen, welcher im Vergleich zum Auf- 
schrauben der Uberwurftnutter bei dem bekannten Kabelan- 
schluB- oder -verbindungseinrichtungen wesentlich schnel- 
ler und sicherer ausgefuhrt werden kann. 
[0020] Im einzelnen gibt es nun eine Vielzahl von Mog- 
lichkeiten, die erfindungsgemaBe KabelanschluB- oder -ver- 
bindungseinrichtung bzw. das erfindungsgemaBe Verfahren 
auszugestalten und weiterzubilden. Dazu wird verwiesen ei- 
nerseits auf die den Patentanspruchen 1 und 13 nachgeord- 
neten Patentanspriiche, andererseits auf die nachfolgende 
Beschreibung eines bevorzugten Ausfuhrungsbeispiels in 
Verbindung mit der Zeichnung. In der Zeichnung zeigen 
[0021] Fig. 1 eine erfindungsgemaBe KabelanschluBein- 
richtung im nicht montierten Zustand, ohne Kabel, 
[0022] Fig, 2 die KabelanschluBeinrichtung aus Fig. 1, 
mit eingeschobenem Kabel, 

[0023] Fig. 3 den Kontaktbereich der erfindungsgemaBen 
KabelanschluBeinrichtung, namlich das Ademaufhahme- 
und -fuhrungsteil mit den Kontaktringen und den Kontakt- 
trager mit den Kontakteiementen, 

[0024] Fig. 4 den Kontaktbereich aus Fig. 3 mit einge- 
schobenen Adern, 
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[0025] Fig, 5 das Prinzip des elektrisch leitenden An- 
schlusses eines Leiters an tin Kontaktelement bei der erfin- 
dungsgemaBen KabelanschluBeinrichtung, 
[0026] Fig. 6 die KabelanschluBeinrichtung aus den Fig. 1 
und 2 im vormontierten Zustand, 

[0027] Fig. 7 die KabelanschluBeinrichtung aus Fig. 6 im 
endmontierten Zustand und 

[0028] Fig. 8 ein Verbindungswerkzeug zur Endmontage 
der erfindungsgemaBen KabelanschluBeinrichtung. 
[0029] Die Fig. 1, 2, 6 und 7 zeigen eine KabelanschluB- 
einrichtung 1 zum elektrisch leitenden AnschluB eines meh- 
radrigen Kabels 2 an ein hier nicht dargestelltes elektrisches 
Gerat. Gegenstand der Erfindung ist aufier der in den Figu- 
ren nur dargestellten KabelanschluBeinrichtung 1 auch eine 
Kabelverbindungseinrichtung zum elektrisch leitenden Ver- 
binden von zwei Kabeln. Im folgenden wird der Einfachheit 
halber immer nur auf eine KabelanschluBeinrichtung 1 ab- 
gestellt Wie aus der dargestellten KabelanschluBeinrich- 
tung 1 eine Kabelverbindungseinrichtung entsteht, ent- 
nimmt der Fachmann insbesondere der PCT-Offenlegungs- 
schrift WO 97/06.580. 

[0030] Die KabelanschluBeinrichtung 1 besteht aus einem 
KabelanschluBbauteil 3, einem GerateanschluBbauteil 4 und 
einem Aderfuhrungskanale 5 aufweisenden Adernauf- 
nahme- und fuhrungsteil 6. Zu dem KabelanschluBbauteil 3 
gehort ein hulsenfbrmiges Kabelfiihrungsgehause 7, wah- 
rend zu dem GerateanschluBbauteil 4 mehrere Kontaktele- 
mente 8 und ein hulsenformiger AnschluBkorper 9 gehoren. 
Der Innendurchmesser des hulsenformigen AnschluBkor- 
pers 9 und der AuBendurchmesser des hulsenformigen Ka- 
belfuhrungsgehauses 7 sind dabei so dimensioniert, daB das 
Kabelfiihrungsgehause 7 in den AnschluBkorper 9 einge- 
preBt werden kann. 

[0031] In den Fig. 3 und 4 sind das aus einem Isolations- 
material, insbesondere aus einem Kunststoff, bestehende 
Adernaufhahme- und -fuhrungsteil 6 und die in den Ader- 
fuhrungskanalen 5 angeordneten Kontaktringe 10 darge- 
stellL Die vorzugsweise aus Metall bestehenden Kontakt- 
ringe 10 sind in den Aderfuhrungskanalen 5 eingepreBt und/ 
oder eingeklebt. Die Enden 11 der Kontaktelemente 8 sind 
abgeschragt, wobei die abgeschragten Enden U der Kon- 
taktelemente 8 den AuBenabmessungen der Adem 12 ange- 
paBt sind, so dafi die Enden 11 eine konkave Kontur aufwei- 
sen. Die Adern 12 des Kabels 2 bestehen aus einer Aderiso- 
lation 13 und einem von der Aderisolation 13 umgebenden 
Leiter 14. 

[0032] Die Kontaktierung der Leiter 14 des Kabels 2 er- 
folgt bei der erfindungsgemaBen KabelanschluBeinrichtung 
1 dadurch, daB zunachst das Kabel 2 in das KabelanschluB- 
bauteil 3 eingeschoben wird und dann die Adern 12 in die 
Aderfuhrungskanale 5 des Ademaufnahme- und -fuhrungs- 
teils 6 eingeftihrt werden (vgl. Fig. 2). Beim Verbinden von 
KabelanschluBbauteil 3 und GerateanschluBbauteil 4 tau- 
chen die abgeschragten Enden U der Kontaktelemente 8 in 
die Kontaktringe 10 ein, wodurch die Enden der Adern 12 
ausgelenkt werden und somit im wesentlichen radial gegen 
die Kontaktringe 10 gedriickt werden. Je weiter die abg- 
schragten Enden 11 der Kontaktelemente 8 in die Kontakt- 
ringe 10 eintauchen, desto starker werden die Adem 12 ge- 
gen die Kontaktringe 10 geprefit, wodurch die Aderisolation 
13 aufgetrennt wird. Durch das zunehmend weitere Eindrin- 
gen der Kontaktelemente 8 in die Kontaktringe 10 wird die 
Aderisolation 13 der Adern 12 vollstandig durchtrennt und 
anschlieBend schlauchformig von dem Leiter 14 abgescho- 
ben. Dieser Zustand ist in Fig. 5 dargestellt. 
[0033] Der Leiter 14 ist dann im Bereich des Kontaktrings 
10 nicht nur vollstandig von der Aderisolation 13 befreit, 
sondern er wird gleichzeitig durch den Kontaktring 10 ge- 
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gen das Kontaktelement 8 gedriickt. Dadurch ist ein sicherer 
und guter flachiger Kontakt zwischen dem Kontaktelement 
8 und dem Leiter 14 sichergestellt. 

[0034] Aus den Fig. 1 bis 4 ist erkennbar, daB das Adem- 
5 aufhahme- und -fuhrungsteil 6 als separates Bauteil ausge- 
bildet ist, wodurch das Ademaufnahme- und -fuhrungsteil 6 
einfach und damit kostengunstig herstellbar ist Um ein Ver- 
lieren des Ademaufnahme- und -fuhrungsteils 6 bei der 
Montage der KabelanschluBeinrichtung 1 zu verhindem, ist 
10 das Ademaufnahme- und -fuhrungsteil 6 in dem hulsenfor- 
migen AnschluBkoper 9 axial beweglich angeordnet, wobei 
durch eine entsprechende Rastvorrichtung 15 dafur gesorgt 
ist, daB das Ademaufnahme- und -fuhrungsteil 6 nicht aus 
dem AnschluBkorper 9 herausfallen kann. 
15 [0035] Zur Gewahrleistung einer ausreichend sicheren 
Verbindung von KabelanschluBbauteil 3 und Geratean- 
schluBbauteil 4 weist das hulsenformige Kabelfiihrungsge- 
hause 7 eine radial umlaufende Verdickung 16 und der hul- 
senformige AnschluBkorper 9 eine korrespondierende Nut 
20 an seiner Innenflache auf. Beim Einpressen des Kabelfuh- 
rungsgehauses 7 in den AnschluBkorper 9 verrastet die Ver- 
dickung 16 in der Nut, so daB das KabelanschluBbauteil 3 an 
dem GerateanschluBbauteil 4 fixiert ist. 
[0036] Zur Abdichtung des Kontaktbereichs zwischen den 
25 Leitem 14 und den Kontaktelementen 8 ist an der AuBenfla- 
che des hulsenformigen Kabelfiuirungsgehauses 7 eine La- 
mellendichtung 17 ausgebildet. Beim Einpressen des hul- 
senformigen Kabelfuhrungsgehauses 7 in den hulsenformi- 
gen AnschluBkorper 9 wird das Ademaufnahme- und -fun- 
30 rungsteil 6 durch die Stirnflache 18 des Kabelfuhrungsge- 
hauses 7 ins Innere des AnschluBkorpers 9 und somit in 
Richtung der Kontaktelemente 8 geschoben. Die Kontakt- 
elemente 8 sind in einem, im AnschluBkorper 9 fest ange- 
ordneten Kontakttrager 19 befestigt, beispielsweise einge- 
35 preBt. Dadurch tauchen die abgeschragten Enden 11 der 
Kontaktelemente 8 beim Einschieben des Adernaufhahme- 
und -fuhrungsteils 6 in das Innere des AnschluBkorpers 9 
automatisch in die Aderfuhrungskanale 5 ein. Im endmon- 
tierten Zustand der KabelanschluBeinrichtung 1 ist das 
40 Ademaufnahme- und -fuhrungsteil 6 soweit in Richtung auf 
die Kontaktelemente 8 verschoben women, daB die abge- 
schragten Enden 11 der Kontaktelemente 8 vollstandig 
durch die Kontaktringe 10 hindurchgetreten sind Wie in 
Fig. 5 dargestellt, wird dann der abisolierfce Leiter 14 durch 
45 den Kontaktring 10 gegen das Kontaktelement 8 gedriickt. 
[0037] Ist im endmontierten Zustand der KabelanschluB- 
einrichtung 1 das Ademaufnahme- und -fuhrungsteil 6 axial 
beabstandet von dem Kontakttrager 19, so befinden sich die 
durch die Aderfuhrungskanale 5 hindurch geschobenen En- 
50 den der Adem 12 in einem Freiraum zwischen dem Adem- 
aufnahme- und -fuhrungsteil 6 und dem Kontakttrager 19, 
wie dies in Fig. 4 dargestellt ist. Altemativ kann jedoch auch 
im endmontierten Zustand der KabelanschluBeinrichtung 1 
das Ademaufnahme- und -fuhrungsteil 6 an der Stirnseite 
55 des Kontakttragers 19 anliegen, wobei dann in dem Kon- 
takttrager 19 Freiraurne zur Aufhahme der Enden der Adem 
12 ausgebildet sind. 

[0038] Zur Fixierung des Kabels 12 in dem Kabelan- 
schluBbauteil 3 und zur mechanischen Entlastung des Kon- 
60 taktbereichs weist das KabelanschluBbauteil 3 an seinem 
dem GerateanschluBbauteil 4 abgewandten Ende eine Zu- 
gentlastungskappe 20 auf. Die Zugendastungskappe 20, die 
gleichzeitig als Knickschutz fur das Kabel 2 dient, kann ent- 
weder als separates Bauteil ausgebildet sein oder einstiickig 
65 mit dem Kabelfuhmngsgehause 7 verbunden sein. Ist die 
Zugendastungskappe 20 als separates Bauteil ausgebildet, 
so kann sie beispielsweise tiber eine Verrastung auf das Ka- 
belfiihrungsgehause 7 aufgepreBt werden. Im Inneren der 
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Zugentlastungskappe 20 kann sich beispielsweise ein O 
Ring zur Abdichtung des Kabels 2 befinden. 
[0039] Wahrend die Fig, 6 die erfindungsgemaBe Kabel- 
anschluBeinrichtung 1 im vormontierten Zustand zeigt, ist in 
der Fig. 7 die KabelanschluBeinrichtung 1 im endmontierten 5 
Zustand dargesteilt Wie aus der Fig. 7 ersichtlich ist, sind 
die dem KabelanschluBbauteil 3 abgewandten Enden der 
Kontaktelemente 8 als Kontaktstifte 21 ausgebildet. Die 
Kontaktstifle 21 konnen dann mit einern korrespondieren- 
den Stecker mit Kontaktbuchsen verbunden werden. Das 10 
GerateanschluBbauteil 4 kann dadurch einfach an einem 
elektrischen Gerat befestigt werden, daB das Geratean- 
schluBbauteil 4 an seinem dem KabelanschluBbauteil 3 ab- 
gewandten Ende einen Stutzen 22 aufweist, der mit einem 
AuBengewinde 23 versehen ist. Zum leichteren Einschrau- 15 
ben des Stutzens 22 in ein korrespondierendes Innenge- 
winde im Gehause des elektrischen Gerats weist das Gerate- 
anschluBbauteil 4 eine Randelmutter24 auf. 
[0040] Das Zusammenfugen von KabelanschluBbauteil 3 
und GerateanschluBbauteil 4 in den in Fig. 6 dargestellten 20 
vormontierten Zustand der KabelanschluBeinrichtung 1 
kann einfach und leicht per Hand erfoigen. Hierzu werden 
zunachst die einzelnen Adem 12 des Kabels 2 in die Ader- 
fUhrungskanale 5 des Adernaufhahme- und -fiihrungsteils 6 
eingefuhrt, wie dies in Fig. 2 dargesteilt ist. AnschlieBend 25 
wird das Kabelruhrungsgehause 7 ein Stuck in den hulsen- 
formigen AnschluBkorper 9 eingedriickt, wobei durch die 
Anordnung und Ausrichtung der Lamellendichtung 17 ein 
Herausrutschen des Kabelfuhrungsgehauses 7 aus dem An- 
schluBkorper 9 verhindert wird, so daB eine erste Verbin- 30 
dung vom KabelanschluBbauteil 3 und GerateanschluBbau- 
teil 4 sichergestellt ist. 

[0041] Die Endmontage der KabelanschluBeinrichtung 1 
erf olgt dann in einem speziellen Verbindungswerkezeug 25, 
das in Fig. 8 dargesteilt ist. Hierzu wird die KabelanschluB- 35 
einrichtung 1 mit dem GerateanschluBbauteil 4 in eine Off- 
nung 26 des Verbindungswerkzeuges 25 eingesteckt. An- 
schlieBend wird die KabelanschluBeinrichtung 1 durch Her- 
unterdriicken eines Hebels 27 "verkorkt", indem das Kabel- 
ruhrungsgehause 7 vollstandig in den AnschluBkorper 9 ein- 40 
gepreBt wird. Die Endmontage der KabelanschluBeinrich- 
tung 1 ist mit Hilfe des Verbindungswerkzeuges 25 in einem 
einzigen Arbeitsschritt und so mit sehr schnell durchfuhrbar, 
wobei gieichzeitig das Kabelruhrungsgehause 7 stets mit der 
gieichen Kraft in den AnschluBkorper 9 eingepreBt wird, 45 
wodurch auch stets ein gleich guter elektrischer Kontakt 
zwischen den Leitern 14 eines Kabels 2 und den Kontaktele- 
menten 8 realisiert wird. 

Patentanspriiche 50 

1. KabelanschluB- oder -verbindungseinrichtung zum 
elektrisch leitenden AnschluB eines vorzugsweise 
mehradrigen Kabels (2) an ein elektrisches Gerat oder 
zum elektrisch leitenden Verbinden von zwei vorzugs- 55 
weise mehradrigen Kabeln, mit einem KabelanschluB- 
bauteil (3) und mit einem GerateanschluBbauteil (4) 
oder mit einem ersten Kabelverbindungsbauteil und ei- 
nem zweiten Kabelverbindungsbauteil sowie mit ei- 
nem eine Mehrzahl von Aderfuhrungskanalen (5) auf- 60 
weisenden Adernaufnahme- und -fuhrungsteil (6), wo- 
bei zu dem KabelanschluBbauteil (3) bzw. dem ersten 
Kabelverbindungsbauteil ein hUlsenformiges Kabel- 
fuhrungsgehause (7) und zu dem GerateanschluBbau- 
teil (4) bzw. dem zweiten Kabelverbindungsteil men- 65 
rere Kontaktelemente (8) und ein hu^enformiger An- 
schluBkorper (9) oder Verbindungskorper gehdren, da- 
durch gekennzeichnet, daB in jedem Aderfuhrungska- 
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nal (5) des Adernaufhahme- und -fiihrungsteils (6) ein 
Kontaktring (10) angeordnet ist und daB die dem Ka- 
belanschluBbauteil (3) bzw. dem ersten Kabelverbin- 
dungsbauteil zugewandten Enden (11) der Kontaktele- 
mente (8) abgeschragt sind, so daB beim Verbinden von 
KabelanschluBbauteil (3) und GerateanschluBbauteil 
(4) oder beim Verbinden des ersten Kabelverbindungs- 
bauteils mit dem zweiten Kabelverbindungsbauteil die 
Enden (11) der Kontakt elemente (8) in die Kontakt- 
ringe (10) eintauchen und die Adem (12) durch die ab- 
geschragten Enden (11) der Kontaktelemente (8) im 
wesentlichen radial gegen die Kontaktringe (10) ge- 
driickt werden, wodurch die Aderisolation (13) der 
Aderen (12) durchtrennt wird und die Leiter (14) mit 
den Kontaktelementen (8) kontaktieren. 

2. KabelanschluB- oder -verbindungseinrichtung nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die abge- 
schragten Enden (10) der Kontaktelemente (8) den Au- 
Benabmessungen der Adern (12) angepaBt sind, so daB 
die Enden (11) eine konkave Kontur aufweisen. 

3. KabelanschluB- oder -verbindungseinrichtung nach 
Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Adernaufnahme- und -fuhrungsteil (6) als seperates 
Bauteil ausgebildet und axial beweglich im AnschluB- 
korper (9) angeordnet ist 

4. KabelanschluB- oder -verbindungseinrichtung nach 
einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB das hulsenfbrmige Kabelruhrungsgehause (7) in 
den hulsenformigen AnschluBkorper (9) einsteckbar 
bzw. einpreBbar ist. 

5. KabelanschluB- oder -verbindungseinrichtung nach 
Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB an dem hul- 
senformigen Kabelfuhrungsgehause (7) eine radial um- 
laufende Verdickung (16) und in dem hulsenformigen 
AnschluBkorper (9) ein korrespondierende Nut ausge- 
bildet ist 

6. KabelanschluB- oder -verbindungseinrichtung nach 
Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
Abdichtung zwischen dem Kabelruhrungsgehause (7) 
und dem AnschluBkorper (9) vorgesehen ist. 

7. KabelanschluB- oder -verbindungseinrichtung nach 
Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdich- 
tung als am Kabelruhrungsgehause (7) angeordente 
bzw. ausgebildete Lammellendichtung (17) ausgebil- 
det ist 

8. KabelanschluB- oder -verbindungseinrichtung nach 
einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Kontaktelemente (8) in einem im AnschluBkor- 
per (9) angeordneten Kontakttrager (19) befestigt sind. 

9. KabelanschluB- oder -verbmdungseinrichtung nach 
nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB in dem 
Kontakttrager (19) Freiraume zur Aufhahme der Enden 
der Adern (12) vorgesehen sind. 

10. KabelanschluB- oder -verbindungseinrichtung 
nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das KabelanschluBbauteil (3) an seinem 
dem GerateanschluBbauteil (4) abgewandten Seite eine 
Zugentlastungs- und/oder Knickschutzkappe (20) auf- 
weist 

11. KabelanschluB- oder -verbindungseinrichtung 
nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kontaktelemente (8) auf der dem Ge- 
rateanschluBbauteil (4) abgewandten Seite als Kontakt- 
stifte (21) ausgebildet sind. 

12. KabelanschluB- oder -verbindungseinrichtung 
nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kontaktringe (10) aus Metall sind und 
in die Aderfuhrungskanale (5) eingepreBt sind. 
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13. Verfahren zum elektrisch leitenden AnschluB eines 
vorzugsweise mehradrigen Kabels (2) an ein elektri- 
sches Gerat oder zum elektrisch leitenden Verbinden 
von zwei vorzugsweise mehradrigen Kabeln, mit einer 
ein Kabelanschlufibauteil (3) oder ein erstes Kabelver- 5 
bindungsbauteil, ein GerateanschluBbauteil (4) oder 
ein zweites Kabelverbindungsbauteil und ein Adern- 
aufnahme- und -fuhrungsteil (6) mit einer Mehrzahl 
von Aderfuhrungskanalen (5) aufweisenden Kabelan- 
schluB- oder -verbindungseinrichtung (1), insbeson- 10 
dere nach einem der Anspruche 1 bis 12, wobei zu dem 
Kabelanschlufibauteil (3) bzw. dem ersten Kabelver- 
bindungsbauteil ein hiilsenformiges Kabelfuhrungsge- 
hause (7) und zu dem GerateanschluBbauteil (4) bzw. 
dem zweiten Kabelverbindungsteil mehrere Kontakt- 15 
elemente (8) und ein hiilsenrorrniger AnschluBkorper 
(9) oder Verbindungskorper gehoren, gekennzeichnet 
durch folgende Schritte 

- Einfiihren der isolierten Adem (12) in die Ader- 
fuhrungskanale (5) des Ademaufnahme- und - 20 
fiihrungsteils (6), 

- Vormontieren von Kabelanschlufibauteil (3) 
und GerateanschluBbauteil (4) oder von erstem 
Kabelverbindungsbauteil und zweitem Kabelver- 
bindungsbauteil, 25 

- Endmontieren von Kabelanschlufibauteil (3) 
und GerateanschluBbauteil (4) oder von erstem 
Kabelverbindungsbauteil und zweitem Kabelver- 
bindungsbauteil, wobei die abgeschragten Enden 
(11) der Kontaktelemente (8) in Kontaktringe (10) 30 
eintauchen, die in jedem Aderfuhrungskanal (5) 
des Ademaufnahme- und -fuhrungsteils (6) ange- 
ordnet sind und die Adern (12) durch die abge- 
schragten Enden (11) der Kontaktelemente (8) im 
wesentlichen radial gegen die Kontaktringe (10) 35 
gedruckt werden, wodurch die Aderisolation (13) 
der Adern (12) durchtrennt wird und die Leiter 
(14) mit den Kontakt elementen (8) kontaktieren. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Vormontieren von KabelanschluB- 40 
bauteil (3) und GerateanschluBbauteil (4) oder von er- 
stem Kabelverbindungsbauteil und zweitem Kabelver- 
bindungsbauteil per Hand erfolgen kann und das End- 
montieren mit Hilfe eines Verbindungswerkzeuges 
(25)erfogt. 45 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB beim Endmontieren das hiilsenrormige 
Kabelfuhrungsgehause (7) in den hulsenformiger An- 
schluBkorper (9) eingepreBt wird. 

16. Verfahren nach Anspruch 14 oder 15, dadurch ge- 50 
kennzeichnet, daB das Endmontieren in einem Arbeits- 
schritt erfolgen kann. 
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